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Messzeit Optimal Verwenden

Der Einsatz von SmartFeature erhdht den Durchsatz an der Messmaschine ebenso
wie die Sicherheit der durchgefuhrten Messungen. Stillstandszeiten an der
Messmaschine werden deutlich verringert.

Besondere Vorteile ergeben sich fur die Messtechniker dann, wenn z.B. im Rahmen
eines Werkzeugwechsels an der Werkzeugmaschine "nur mal schnell diese beiden
Bohrungen" gepruft werden sollen. Bisher konnte er nur einen von zwei Wegen zur
Verschwendung seiner und der Zeit auf der Messmaschine wahlen: entweder das
gesamte Messprogramm fur die Teilmenge abspulen und die Zeit beim
Messvorgang und bei der Suche der Ergebnisse im Messprotokoll verbrauchen oder
aber ein neues Messprogramm fur die Untfermenge erstellen und die Zeit bei der

Z U g rlffs | Ch er Programmierung verbringen. Mit SmartFeature hat er die Chance, aus einem
bereits bestehenden Messprogramm nur die bendtigten und relevanten Merkmale
VG | | d |e r‘l' (Durchmesser, Winkel, Abstand, efc.) auszuwdhlen und das neue Messprogramm ist

. . bereits fertig. Im Protokoll findet er dann auch Ubersichtlich nur die ausgewdhlten
Merkmalorientiert Vefmole

Dies ist besonders dann wertvoll, wenn Messprogramme wie z.B. in der

M esse n Medizintechnik validiert und zugelassen sein mussen. Die Unfermenge eines
validierten Erstbemusterungsprogrammes ist ebenso validiert und zugelassen, fur
ein neu erstelltes Messprogramm ist das in der Regel nicht der Fall. Die Maschine
féhrt nun beim Messvorgang auch exakt dieselben Messpunkte an, was bei
Neuerstellung prakfisch unmaoglich ist.
Die Bedienoberfladche von SmarFeature ist so Ubersichtlich und einfach gestaltet,
dass die Auswahl der Merkmale per Mausklick erfolgt und somit auch von
Fertigungspersonal durchgefuhrt werden kann. Die zweckmdaRige Administration mit
4 Ebenen erlaubt es, den Zugriff fur bestimmte Bedienergruppen auf die jeweils
notwendigen Funktionen zu beschrdnken. Somit entspricht die Software héchsten
Sicherheitsansprichen.
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